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HUR RADDAR DU VARLDEN?

Ar du konsument, varumaérkesagare eller kanske designer? Eller kanske brand
manager? Forpackningar ar ndgonting som vi,i varat yrke eller som privatperson,
stoter pd varje dag. Forpackningar har en stor miljopaverkan och vi star idag mitt i
en miljokris dar varje beslut behéver genomsyras av hdllbarhet. Vi har med andra
ord mojlighet att vara en del av [6sningen bade i vardagen och i vart yrkesliv.

Vi hoppas att det har materialet kan ge dig en storre forstaelse infor hur du i dina
val kan bidra till en battre miljo!

OM PARAGON NORDIC

Att fornya produkter och forverkliga
produktidéer som forbattrar mannisk-
ors liv och skapar en mer hallbar varld
.... det @rvar vision.

medicinteknik och livsmedel. Med mer an  funktionalitet, nytta och varde for

60 ars erfarenhet utvecklar och producerar manniskor. Hallbarhet och kvalitet ar vik-

vi hundratusentals hogkvalitativa produk-  tiga nyckelord bade nar det galler hur vi

ter varje dag som stdrker vara kunders producerar och utvecklar vara produkter,

varumarke, och levererar mervarde till liksom hur de anvands av slut-

konsument. konsument. Det ger stora mojligheter for
oss att, tillsammans med vara kunder

Paragon Nordic utvecklar och
producerar konsumentprodukter at
vara kunders varumarken. Vi aren
kontraktsutvecklings- och tillverknings-
partner som utvecklar, producerar och
realiserar produktideér inom personal
care & styling, industri, bilvard, hushall,

Kunder och konsumenter staller héga krav och leverantorer, bidra till en mer hallbar
pa oss och vara produkter, ndgot som varld.
dagligen utmanar oss att dvertraffa oss

sjalva. Tillsammans med vara kunder

utvecklar vi produkter som ger

Fabriksvagen 2
186 21 Vallentuna
Sweden
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Papper bestar av ett nat av cellulosafiber. Cellulosafibrer far man fram genom att behandla ved som
till storsta del bestar av cellulosa och lignin. Flera olika faktorer kan paverka papprets egenskaper
sasom langd pa fibrer, tillsatser av fyllnadsamnen (exempelvis lera eller krita) eller olika forbehand-
ling av fibrer. Pa sa vis kan manga olika sorters papper framstallas.

For att gora pappersmassa borjar man med att avbarka veden och sedan bearbetas den for att
fibrerna ska frilaggas. Det finns olika metoder att gora detta och metod anpassas efter vilket papper
man onskar framstalla.

. Pappersmassa i form av pumpmassa eller balar [6ses upp med vatten. Olika typer av

1. MALDBEREDNING massa kan blandas ihop fér att f& énskade egenskaper pa pappret eftersom olika massa
ar olika bra pd att binda ihop sig till ett natverk. Slipmassa innehaller till exempel korta
fibrer som ger lag styrka pa pappret men goda tryckegenskaper medan barrsuflatmassa
med langa fiber ger ett starkt papper men har daliga tryckegenskaper. Massan mals for
att fa fibrerna mer vattenupptagande och villiga att fasta i varandra och bilda nat. Mal-
ningen anpassas efter masstyp och 6nskade egenskaper pa pappret. Mekanisk massa och
returfibrer behéver oftast inte malas eftersom de redan har rétt egenskaper. pH-justerande
kemikalier och fyllamnen tillsatts.

Darefter tillsatts imdmnen som minskar fibrernas vattenuppsugande férméaga igen. Alun
tillsatts for att underlatta limmets fastning pa fibrerna. Starkelse tillsatts for att 6ka styrka
och styvhet pa pappret. Farg, skumdémpande och retentionsmedel (som far blandningen
att stanna pa viran i féljande processteg) tillsatts ocksa.

Mélden spas sedan med annu mer vatten och skéljs ut dver en genomslépplig pastduk
2. AVVATTNING som kallas vira. P& viran rinner vattnet av och ett pappersark bérjar formas. Mélden [dm-
narviran som en pappersbana och har da en torrhalt pa 20%.

Arket fors dver roterande valsar dar yttligare vatten pressas ut. Pressningen sker i flera steg
efter vilka torrhalten 6kar mer och mer. | slutet av pressningen har arket en torrhalt pa
30-50%.

En slutlig torrhalt pd 95% uppnas genom att arket fors dver uppvarmda torkcylindrar och
4. TORKNING torkar. Fuktig luft ventileras bort och varmen tas tillvara genom varmevaxling.

Efter detta foljer fardigstallande av pappret vilket till exempel kan vara glattning, bestryk-
4. FARDIGSTALLNING ning, rullskarning, arkning eller emballering. Pappersytan kan jamnas ut mellan valsar,
sd kallat maskinglatt. Ytbehandling ar vanligt, till exempel kan pappret ytlimmas med
starkelse for att minska damning eller bestrykas med en blandning med lera, krita eller
titandioxid for att fa ljusare och tryckbar yta.

Né&r pappret ar fardigt rullas det upp pa rullar som saljs vidare till industrin.



ANVANDNING

Andvandning och Kvalitet

Fordelar med kartongmaterial ar att det kommer fran en fornyel-

sebar rdvara. Samtidigt ar atervinningssystemet val utbyggt och
atervinningsgraden hog. Aven anvandningen av dtervunnet ma-
terial ar val utbrett. Kartong ar ocksa biologiskt nedbrytbart och
arinte lika problematiskt som andra material om det hamnar i
naturen. Nackdelar ar att papperstillverkning ar vattenintensivt
och energikravande, och kan ge upphouv till kemikalieutsléapp
eftersom anvandandet av kemikalier &r hogt.
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Pappersforpackningar och Miljéegenskaper

Pappersforpackningar ar cellulosabaserade och férnyelsebara.
Kartongens klimatpaverkan ar starkt kopplad till den energimix
som anvands vid tillverkningen. En svensk tillverkare beraknade
till exempel klimatpaverkan till 0,24 Kg CO2-ekvivalenter per
kilogram falskartong medan det Europeiska snittet lag pa 1,3 Kg
CO2-ekvivalenter per kilogram falskartong enligt rapport fran
livsmedelsverket.

Wellpapp ger upphouv till 0,44 Kg CO2-ekvivalenter/kg wellpapp
berdknat pa wellpapp av 18% jungfrulig ravara och 82% atervun-
nen ravara samt europeisk elmix (nastan bara fossil energi).

Ta hallbara pappersbeslut!

Utvardera leverantorerna.
CO2-utslapp varierar mycket
mellan olika leverantorer.

‘Anvind sa lite material som mojligt.

En lattare kartong ger mindre utslapp. Men
kartongen maste fortfarande uppfylla funk-
tionen att skydda produkterna

eftersom produkterna i allmanhet har
hogre miljopaverkan an sjadlva kartongen.

Anvand atervunnet
material. Det sparar
resurser!

Ateranvind i forsta
. hand, om det inte gar sa
' atervinn!
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Undvik att anvinda guldlack for
att underlatta atervinningen.

i

Undvik att anvanda guldlack for att
underlatta atervinningen.




ATERVINNING

Ett enkelt satt att gora en stor skillnad

2019 dtervanns 72,6% av pappersforpackningar (FTI).
Materialatervinning av pappersférpackningar ar fordel-
aktigt eftersom det sparar pa jordens resurser - ett ton
returpapper motsvarar 14 trad och det gdr bara at 1/3

av energin att tillverka pappret fran atervunnet material
jamfort med jungfruligt material. 37% av koldioxidutslap-
pen som produktion av jungfrulig kartong ger upphov till
sparas om rdvaran kommer fran atervunnet material.

Nar pappersforpackningarna har blivit avfall samlas de
in och kors till sorteringsanlaggningar dar de separeras
fran frammande féremal och pressas ihop till stora balar.
Balarna kors till atervinnaren som analyserar balarna for
att se vilken papperstyp de bestar av (wellpapp, 6vriga
pappersforpackningar, évrigt papper eller dvrigt mate-
rial). Sedan fors pappen in i en stor roterande trumma
tillsammans med stora mangder vatten.

Trumman fungerar ungefar som en tvattmaskin och
darinne l6ses forpackningarna upp i fibrer som skiljs fran
ovrigt material, till exempel plastskikt. Fibermaterialet

skoljs ut éver en vira, vilket ar som en duk med hali. Dar
rinner vattnet av och fibermassan kan sedan fortsatta in
i pappersmaskinen dar det pressas ihop i flera lager till
papp. Pappen torkas och behandlas med krita, lera och
bindemedel for att fa vald slutkvalitet. Pappen rullas upp
och saljs till forpackningstillverkare och tryckerier.

Restmaterialet sorteras bort fran processen och anvands
till energidtervinning. Pappersfibrerna kan anvandas 6-7
ganger eftersom de slits och blir kortare for varje ater-
vinningscykel. Nar de ar uttjanta kan de anvandas for
energidtervinning.

Atervinningsprocessen for wellpapp och papper dren
talig process. Att tanka pa for att underlatta atervinning-
en ar att inte blanda material, tex ha ett plastfonster i
kartongen samt att undvika guldfarg om kartongen ska
lackeras eftersom guldfarg historiskt har skapat problem i
processen.

HJALP KONSUMENTEN

SORTERA RATT

En enkel sak att gora for att bidra till en battre miljo ar att
marka din forpackning med atervinningssymbolen och
tala om for konsumenten hur férpackningen ska sorteras.
Till exempel for en pappersforpackning med plastlock:
"Ta bort locket fran burken och sortera locket som
plastférpackning och pappersforpackningaen som pap-
per’

www.paragonnordic.com
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